
Projekt Info 13 
 
 
Maschinentyp: Fahrständer-Bearbeitungszentrum 

Aufgabe: Bearbeitung von Baggerzähnen und speziellen Ösen aus gehärtetem Stahl 

Lösung:  Asymmetrischer Pendelhub für optimale Arbeitsabläufe 
 Rechts: 5-Achsenbearbeitung der Enden von Ösen in drei Größen über  

schnell zu wechselnde Spannvorrichtungen 
 Links: Bearbeitung der Anschraubflächen von Baggerzähnen 
 Ausrichtung über Zentrierstifte, Spannung gegen hydraulisch verfahrbare 

Anlagefläche 
 

Besonderheiten:  Zwei verschiedene hydraulische Spannvorrichtungen für die 
Werkstückbearbeitung im Pendelbetrieb 

 
 
Technische Daten: 
 
X-Verfahrweg: 
 
Y-Verfahrweg: 
Z-Verfahrweg: 

2035 mm /  
Pendelhub links = 620 mm / Pendelhub rechts = 915 mm 
600 mm 
800 mm 

Spindelleistung (bei 40% ED) 
Spindelmoment (bei 40% ED) 
Drehzahlreihe: 

56 kW 
355 Nm 
30 - 4000 1/min 

Werkzeugbestückung: 26 Werkzeugplätze XTS 

Rundtisch: NC Rundtisch RTA 3-630 

Schwenkkopf: Stufenlos positionierend 

 
 
  
 

Hydraulische Ausrichtung und Spannung des  
Werkstücks gegen Anschläge 

Ausrichtung über Zentrierstifte, Spannung von 
unten gegen eine hydraulisch verfahrbare Fläche 


