VSR - kompaktni stroj se sklopné-otocnym stolem

Maximalni 50sy vykon s minimalni zastavénou plochou

S novym obrabécim centrem s pojizdnym stojanem AXAVSR 2 otevirdme nové moznosti
ve vysoce presném, rychlém a plynule pétiosém obrabéni.

Inovativni dvouosy sklopné-otocny stul, naklapény kolem osyY, otevira nové moznosti —
je idealni pro mensi obrobky a zaroven poskytuje maximalni dynamiku a presnost.

= Dvouosy sklopné-otocny stil s primym pohonem a protiloziskem
= Extrémné kompaktni zastavbové rozmeéry

= Prostorové usporny zasobnik nastroju

= Vysoky rozjezd Z-osy 700 mm

= Volitelné robotické rozhrani nebo pripojeni paletizace pro plnou automatizaci



Kompaktni vézovy zasobnik nastrojad XTS se dvéma fetézy po 60 nastrojich, volitelné
rozsifitelny na t¥i fetézy po 60 nastrojich — bez zvétseni zastavéné plochy.

Sila VSR:

> Inovativni dvouosy sklopné-otocny stil (osa B/C)
Naklapéni kolem osyY poskytuje optimalni viditelnost potencialnich
kolizi béhem obrabéciho procesu - coz je jasna vyhoda oproti konvenénim
reSenim zaloZzenym na ose X.

> Extrémné kompaktni — zabira pouze cca 12 m2 plochy
| pres velké rozjezdy os si VSR zachovavd mimoradnou prostorovou usporu.
Diky boénim pristupovym dvefim do oblasti vedeni os lIze stroj umistit pfimo
ke sténé.

> Prostorové usporny zasobnik nastroji XTS
AzZ tri retézy, kazdy se 60 nastroji, perfektné integrované do kompaktni
konstrukce stroje. Hlavni vyhoda: béhem vymény nastrojl zlstava otocny
stal na misté — neni nutné jej odklanét.

> Vysoky rozjezd Z-osy 700 mm
Vyssi nez obvykle — pro maximalni flexibilitu s Sirokou skalou geometrii
soucasti.

= Volitelné: Robotické rozhrani nebo pripojeni automatické paletizace
Idealni pro efektivni procesy a bezobsluzné smény.

20sy otocny stul (osy B/C) -
optimalni viditelnost potencialnich kolizi




Bocéni pristup pro automatizované nakladani - predni dvere zajistuji neruseny vyhled a pristup.

Automatizace snadno a rychle

> Jasna struktura - plna pristup
U VSR lze automaticky zakladat obrobky pomoci boénich dvefi, pfiéemz predni dvere pracovniho prostoru
zGstavaji vzdy plné pristupné.To znamena Uplny vyhled a Uplnou kontrolu - a to i v automatickém provozu.

> Idealni pro automatizovanou manipulaci s obrobky
Otocny stll s naklapénim v oseY umoznuje bocni vkladani obrobkud bez slozZitého zvedani nebo spousténi.
To Setii ¢as, energii a naklady a zaroven snizuje opotiebeni.

> Dvojita ucinnost
Stroj dokazeme vyrobit i v zrcadlovém provedeni. To umoznuje automatizované zakladani z jednoho
automatiza¢niho systému do dvou stroji - extrémné efektivni feseni idealni pro kusovou i sériovou vyrobu.

Piiklady automatizacnich feseni: "
Zasuvkovy systém

Flexibilni zasuvkové skriné slouzi jako skladovaci a
zasobovaci systémy pro polotovary i hotové dily.

Jsou idealni pro vyménu obrobkd a malosériovou
vyrobu.

Manipulace s paletami

Palety pro obrobky slouzi jako centralni
nosice polotovart i hotovych dild. Jsou
idealni pro standardizované procesy a
vysokou opakovatelnost vyroby.

Europalety
Maximalni jednoduchost: robot odebira polotovary
pfimo z europalety a hotové dily umistuje na samostatnou paletu.

* Ve spolupraci s partnerskymi spoleénostmi



Technické udaje VSR

Technické udaje
Pracovni prostor

Rozjezd osy X

Rozjezd osy Y

Rozjezd osy Z

Vzdélenost stll - ¢elo vietene
20sy sklopné-otocny stul
Upinaci plocha

T-drazky, referencni drazka H7
Vzdalenost T-drazek
PocetT-drazek

Max. zatizeni stolu

Pohon posuvu

Max. rychloposuv

Max. sila posuvu

Pohon hlavniho vietena
Standardni pohon '

Volitelny pohon !

Drzak nastroje

DIN ISO 7388-1 AD / DIN ISO 7388-3 AD
Volitelne

Vyména nastroju

Pocet nastrojli ve standardu
Volitelne rozsititelné az

Max. primeér nastroje

... s volnymi sousednimi nastroji
Max. délka nastroje

Presnost

Presnost polohovani ?

Opakovatelnéa presnost

"Pohony hlavnich vireten
Otacky vietene

Volitelné do max. otacek

Max. kroutici moment (40 % PC)
Max. vykon (40 % PC)
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